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[摘  要] 现代社会飞快发展下,人们环保意识不断提升,兼顾经济发展和环境保护,对于践行可持续发展战略,谋求人类社会可持续发展具有积

极作用。非金属矿物粉体作为很多新型材料的主要物质之一,性能合格质量优异,可以大大提升成品价值,对于社会主义现代化建设具有促进作

用。非金属矿物粉体加工技术经过长期发展和创新,逐渐实现规模化生产,生产效率大大提升。本文就非金属矿物粉体加工技术现状进行探究,

并摸索未来的技术发展趋势,优化市场环境。 
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现代工业化进程逐步加快,越来越多新技术和新材料涌现,非金属矿

物粉体加工技术水平不断提升,但是由于缺乏足够的认知,其中还存在很

大的不足。尤为典型的当是现行的自动化和智能化水平不足,产品质量不

稳定,会造成不同程度的资源损耗和环境污染,制约产业可持续发展。所以,

应明确非金属矿物粉体加工技术发展现状,提出合理措施优化改进,朝着

更高层次发展。 

1 我国的非金属矿物粉体产业发展现状 

自我国改革开放以来,社会主义现代化建设力度不断提升,对于非金

属矿物粉体的功能认知有所欠缺
[1]
。而随着现代工业发展,非金属矿物粉

体加工技术凭借独特优势大范围推广,进过长期的努力和拓展,形成了一

定的规模,可以独立生产新型非金属矿物粉体,产业链进一步完善。如：石

墨、云母、重晶石、高岭土以及膨润土等,进口量不断增长。我国当前已

经成为世界上石墨产量最大的国家,在满足国内生产需要的同时,还可以

为国外企业加工生产提供资源支持,非金属矿物产品市场规模得到了进一

步扩大。 

我国当前的非金属矿物粉体产量不断增长,最高达到了4500万吨以上,

形成了大规模的产业链,对于我国经济增长做出了重大的贡献。但尽管我

国的非金属矿物粉体产量规模较大,但是技术水平还有待进一步提升,以

此来提升国际竞争优势,占据更大的市场份额
[2]
。 

2 非金属矿物粉体加工技术现状 

2.1粉碎分级 

就非金属矿物粉体加工技术现状来看,粉碎分级是结合产品具体粒度

大小,包括破碎、研磨与超细分级几个层次,不同层次需要的粉碎设备和分

级设备不同。破碎段,所选择的粉碎设备包括锤式破碎机、圆锥破碎剂、颚

式破碎机等；磨矿的粉碎设备包括立磨、环辊磨、雷蒙磨、球磨、气流磨

等；分级设备包括一次分级、二次分级、多次分级等。 

2.2选矿提纯 

非金属矿物粉体在工业生产中应用,多数材料包括石灰石、白云石、

大理石、滑石、石膏、重晶石、硅灰石、叶腊石和膨润土等,仅仅是简单

筛选和分类。结合当前工业生产中的非金属矿物粉体材料来看,以石墨、

石棉、石英、硅藻土、云母、重晶石、长石等材料,其中优质的滑石材料

产量逐渐减少,开始对低品位滑石加工,推动非金属矿物粉体加工技术创

新发展。 

2.3表面改性 

橡胶、塑料和胶黏剂等高分子材料的应用,促使非金属矿物粉体加工

技术不断改进创新,对非金属矿物粉体材料表面处理,用于提升材料性能,

满足工业生产需要。表面改性处理方法多样,有沉淀反应包膜、表面化学

包覆和插层改性等,根据实际情况选择有机物或无机物的表面改性剂。改

性工艺有湿法和干法两种,改性设备则有间歇式加热搅拌机、搅拌反应罐

以及涡流磨等
[3]
。 

3 非金属矿物粉体加工技术的发展趋势 

我国的非金属矿物粉体加工技术长期发展中,技术水平大幅度提升,

年产量逐年提升,并且在高新技术产业、传统产业和环保产业中大范围应

用。未来的非金属矿物粉体加工技术发展,需要坚持市场导向,注重非金属

矿物粉体性能和功能提升,推动新技术和新工艺创新应用。 

非金属矿物粉体加工技术的未来发展,力求与现代化技术融合,决定

了此种加工技术未来的广泛应用,一个主要趋势则是功能化。但是,也要了

解的是现有非金属矿物粉体加工技术难点,分析影响非金属矿物粉体产品

功能和性能的因素,不断提升非金属矿物粉体纯度,优化结构形式。当前很

多的非金属矿物粉体并非是纯净物,很多非金属矿物粉体组成部分较为相

似,在成分研究中需要高度重视。结合当前我国非金属矿物粉体加工技术

现状来看,未来发展方向为界面改性技术与粉体表面技术。 

在可持续发展下,非金属矿物粉体技术的未来发展,除了提升生产规

模和生产效率以外,还要注重资源合理开发和利用,减少环境污染,扩大非

金属矿物粉体出口市场。未来的非金属矿物粉体加工技术发展,必将是多

学科交叉融合,不断挖掘非金属矿物粉体功能,优化产业链,谋求更高维度

发展。 

4 结论 

综上所述,为了持续扩大我国非金属矿物粉体产量规模,应注重加工

技术的改进和创新,注重现代化技术和工艺应用,提升加工技术水平,推动

产业优化发展。 
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